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Abstract of WO01 64381 



The invention relates to a machine reamer, with a 
shaft-like base body (10) and a reaming head 
(12), projecting axially from the front face of the 
base body. According to the invention, the 
reaming head is in the form of a one-piece 
adjustable cutting tip (12), which may be clamped 
into a tip seat (14) on the front face of the base 
body (10), in a coaxially self-centring manner, in 
order to maintain a high precision in the 
coaxiality, despite low material and construction 
requirements. 
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(57) Abstract: The invention relates to a machine reamer, with a shaft-like base body (10) and a reaming head (12). projecting 
O axially from the front face of the base body. According to the invention, the reaming head is in the form of a one-piece adjustable 

O cutting tip ( 1 2), which may be clamped into a tip seat ( 1 4) on the front face of the base body (10), in a coaxially self-centring manner, 
in order to maintain a high precision in the coaxiality, despite low material and construction requirements. 
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(57) Zusammenfassung: Die Erfindung bezieht sich auf eine Maschinenreibahle mit einem schaftartigen Grundkftrper (10) und ei- 
ncm stirnseitig iiber den Grundkorper axial iibersiehenden Reibkopf (12). Um trotz geringen Material- und Bauaufwands eine hohe 
Prazision in der Koaxialitat zu erhalten, wird gcmaB der Erfindung vorgeschlagen, daB der Reibkopf als einstuckige Wendeschneid- 
platte (12) ausgebildet ist, die in einen stimseitigen Plattensitz (14) des Grundkbrpcrs (10) koaxial selbstzentrierend einspannbar ist. 
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Maschinenreibahle und Reibkopf fur eine Maschinenreibahle 
Beschreibung 

5 Die Erfindung betrifft eine Maschinenreibahle mit einem schaftartigen Grund- 
korper und einem stirnseitig uber den Grundkorper axial uberstehenden 
Reibkopf. 

Maschinenreibahlen dieser Art werden zur Feinbearbeitung zyiindrischer 
10 Bohrungen mit dem Ziel hoher Mali- und Formgenauigkeit eingesetzt. Die 
Spanungsarbeit leisten die Hauptschneiden an der Stimseite der konischen 
Anschnittpartie, wahrend die Nebenschneiden in der axial anschlielienden 
Fuhrungspartie der Werkzeugfuhrung dienen. Eine wichtige Eigenschaft der 
Maschinenreibahle ist die Koaxialitat des Reibkopfes in Bezug auf die Dreh- 
15 achse. Bei sogenannten Monoblockreibahlen werden die Schneiden in einen 
Grundkorper direkt eingeldtet Bei Verschleift miissen die Monoblockreibah- 
len einschlieftlich dem Grundkorper vollstandig ausgetauscht werden. Der 
Einsatz mehrschneidiger Monoblockreibahlen auf Werkzeugmaschinen ist 
daher au&erst kostenintensiv. Urn diesen Nachteil zu vermeiden und akzep- 
20 table Standzeiten zu erhalten, werden gegenwartig verstarkt nachstellbare 
Reibahlen eingesetzt. Geringe Verstellwege begrenzen jedoch auch hier die 
erzielbaren Kostenvorteile. 

Ausgehend hiervon liegt der Erfindung die Aufgabe zugrunde, den Material- 
25 und Bauaufwand bei Maschinenreibahlen zu reduzieren und dennoch gute 
Bearbeitungsergebnisse zu erzielen. 

Zur Losung dieser Aufgabe werden die in den Patentanspruchen 1 und 16 
angegebenen Merkmale vorgeschlagen. Vorteilhafte Ausgestaltungen und 
30 Weiterbildungen der Erfindung ergeben sich aus den abhangigen Anspru- 
chen. 
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Der erfindungsgemaften Losung liegt der Gedanke zugrunde, dafi der Reib- 
kopf als einstuckige Wechselschneidplatte ausgebildet ist, die in einen stirn- 
seitigen, radial aufweitbaren Plattensitz des Grundkorpers spielfrei und koa- 
5 xial selbstzentrierend einspannbar ist. Um dies zu erreichen, wird gemaR 
einer ersten Ausfuhrungsvariante der Erfindung vorgeschlagen, daft die 
Wechselschneidplatte einen uber eine riickwartige Planflache axial uberste- 
henden Ansatz aufweist, der mindestens drei in vorzugsweise gleichen Win- 
kelabstanden voneinander angeordnete, sich zu einem achszentralen Pyra- 

10 midenstumpf erganzende Keilflachen aufweist, und dafi der Plattensitz min- 
destens drei in vorzugsweise gleichen Winkelabstanden voneinander ange- 
ordnete, zu den Keilflachen des plattenseitigen Pyramidenstumpfs komple- 
mentare Schragflachen aufweist, die durch eine stirnseitige Planflache be- 
grenzt sind, gegen die die ruckwartige Planflache der Wechselschneidplatte 

15 im vorgespannten Zustand axial anschlagt. Mit diesen MaBnahmen wird eine 
spielfreie Drehmitnahme zwischen Grundkorper und Wechselschneidplatte 
gewahrleistet. 

Eine bevorzugte Ausgestaltung der Erfindung sieht vor, dad der Plattensitz 
20 mindestens drei in vorzugsweise gleichen Winkelabstanden voneinander 
angeordnete, durch axial und/oder radial offene Trennspalte voneinander 
getrennte, je eine der Schragflachen aufweisende Spannlaschen aufweist, 
deren Stirnflachen eine die stirnseitige Planflache bildende Ebene aufspan- 
nen. Die Spannlaschen sind zweckmafiig so dimensioniert, dali sie unter der 
25 Einwirkung der Vorspannung gegenuber der Grundkorperachse nach Art 
eines Biegebalkens elastisch aufspreizbar sind. Eine Verbesserung in dieser 
Hinsicht wird dadurch erzielt, dafi der Grundkorper im Inneren des Platten- 
sitzes mindestens drei in vorzugsweise gleichen Winkelabstanden voneinan- 
der angeordnete, axial und/oder radial offene Dehnschlitze aufweist, wobei 
30 die Dehnschlitze zweckmaliig im Wurzelbereich der jeweiligen Spannla- 
schen angeordnet sind. Um eine Aufspreizung der Spannlaschen zu ermbg- 
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lichen, ist es von Vorteil, wenn der Anstellwinkel der grundkorperseitigen 
Schragflachen kleiner ist als derjenige der plattenseitigen Keilflachen. Alter- 
nativ dazu konnen die Anstellwinkel der grundkorperseitigen Schragflachen 
und der plattenseitigen Keilflachen gleich gewahlt werden. Um in diesem Fall 
5 eine Aufspreizung zu ermoglichen, mussen die grundkorperseitigen und 
plattenseitigen Planflachen in der Fugestellung der Verbindungspartner ohne 
Vorspannung einen definierten Abstand voneinander aufweisen. Der An- 
stellwinkel der Keilflachen und/oder der Schragflachen gegeniiber der 
Grundkorperachse betragt zweckmaliig 5° bis 10°. 

10 

Eine zweite vorteilhafte Ausfuhrungsvariante der Erfindung sieht vor, dali der 
selbstzentrierende Plattensitz einen im Grundkorper angeordneten, nach 
auBen hin durch eine stirnseitige Planflache begrenzten Innenkonus und 
einen zwischen Innenkonus und stirnseitiger Planflache angeordneten In- 

15 nenmehrkant aulweist, wahrend der Reibkopf einen ruckwartig koaxial uber- 
stehenden, durch eine stirnformige Planflache begrenzten und in den Innen- 
konus einsteckbaren AuBenkonus sowie einen zwischen Aulienkonus und 
ringformiger Planflache eingeformten, zum Innenmehrkant komplementaren 
Aulienmehrkant aufweist. Auch in diesem Fall schlagt der Reibkopf im vor- 

20 gespannten Zustand mit seiner ringformigen Planflache gegen die stirnseiti- 
ge Planflache des Grundkorpers an. Eine bevorzugte Ausgestaltung dieser 
Erfindungsvariante sieht vor, dali mindestens zwei in vorzugsweise gleichen 
Winkelabstanden voneinander angeordnete, durch im Bereich der Innen- 
mehrkantecken angeordnete, axial und/oder radial offene Trennspalte von- 

25 einander getrennte Spannlaschen vorgesehen sind, deren Stirnflachen ge- 
meinsam eine die stirnseitige Planflache bildende Ebene begrenzen und die 
unter der Einwirkung der Vorspannung gegeniiber der Grundkorperachse 
elastisch aufspreizbar sind. 

30 Eine dritte vorteilhafte Ausfuhrungsvariante der Erfindung sieht vor, dali der 
selbstzentrierende Plattensitz einen im Grundkorper angeordneten, nach 
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auften hin durch eine stirnseitige Planflache begrenzten Passungszylinder 
und einen zwischen Passungszylinder und stirnseitiger Planflache angeord- 
neten Innenmehrkant aufweist, wahrend der Reibkopf einen ruckwartig koa- 
xial uberstehenden, durch eine ringformige Planflache begrenzten und in 

5 den Passungszylinder einsteckbaren, gegeniiber dem Passungszylinder 
Uberrnaft aufweisenden zylindrischen Paftzapfen sowie eine zwischen Pali- 
zapfen und ringformiger Planflache eingeformten, zum Innenmehrkant kom- 
piementaren Aulienmehrkant aufweist. Auch in diesem Fall schlagt der 
Reibkopf mit seiner ringformigen Planflache im verspannten Zustand gegen 

10 die stirnseitige Planflache des Grundkorpers axial an. Vorteilhafterweise ist 
im Plattensitz zwischen dem Passungszylinder und dem Innenmehrkant ein 
in den Passungszylinder mundender Einfuhrkonus angeordnet. Aus dem 
gleichen Grund kann der Reibkopf einen in der Nahe des stirnseitigen Endes 
seines Paftzapfens angeordneten Einfuhrkonus aufweisen. 

15 

Eine vierte vorteilhafte Ausfuhrungsvariante der Erfindung sieht vor, daft der 
selbstzentrierende Plattensitz einen im Grundkorper angeordneten, nach 
auften durch eine stirnseitige Planflache begrenzten Innenkonus aufweist, 
wahrend der Reibkopf einen ruckwartig koaxial uberstehenden, durch eine 

20 ringformige Planflache begrenzten und in den Innenkonus einsteckbaren 
Aufienkonus aufweist. Weiter weist der Plattensitz in diesem Falle minde- 
stens zwei in vorzugsweise gleichen Winkelabstanden voneinander ange- 
ordnete, durch axial und/oder radial offene Trennspalte voneinander ge- 
trennte Spannlaschen auf, deren Stirnflachen gemeinsam eine die stirnseiti- 

25 ge Planflache bildende Ebene begrenzen. Damit ist es moglich, daft der 
Reibkopf mit seiner ringformigen Planflache in verspanntem Zustand gegen 
die stirnseitige Planflache des Grundkorpers anliegt und daft die Spannla- 
schen unter der Einwirkung der Vorspannung gegeniiber der Grundkor- 
perachse elastisch aufgespreizt werden. 

30 
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Vorteilhafterweise ist die Wechselschneidplatte mittels einer achszentralen 
Kopfschraube stirnseitig in den Plattensitz einspannbar. Alternativ dazu kann 
die Wechselschneidplatte mittels eines durch den Grundkorper achszentral 
hindurchgreifenden Zugankers im Plattensitz eingespannt werden. Der Zu- 
5 ganker kann dabei mit einer Zentralbohrung den Durchtritt eines Kiihl- 
schmierstoffes versehen sein. 

Eine bevorzugte Ausgestaltung der Erfindung sieht vor, daft die Wechsel- 
schneidplatte aus einem harten, vorzugsweise gesinterten Schneidstoff, be- 

10 steht. Vorteilhafte Schneidstoffe sind hierbei HSS (Hochleistungsschnell- 
schnittstahl), Hartmetall, CBN (kubisches Bornitrit), PKD (polykristalliner 
Diamant) Oder Keramik. Die Wechselschneidplatte tragt gegebenenfalls eine 
reibungsmindernde Beschichtung. Um mit grofterem Vorschub arbeiten zu 
konnen, sind die Wendeschneidplatten zweckmaftig mehrschneidig ausge- 

15 bildet, wobei zur Verbesserung des Arbeitsergebnisses eine ungleiche 
Zahnteilung vorgesehen ist. 

Mit den erfindungsgemaften Maftnahmen kommt man mit relativ kleinen 
Wechselschneidplatten aus, deren Fuhrungspartie zweckmaftig kurzer als 
20 der halbe Plattendurchmesser gewahlt wird. 

Ein wesentlicher Vorteil der Erfindung besteht darin, daft im Verschleiftfalle 
nur der Reibkopf ausgewechselt werden muft. Der relativ aufwendige 
Grundkorper bleibt erhalten. Die erfindungsgemaften Maftnahmen sorgen 
25 dafur, daft die Koaxialitat der Wechselschneidplatte gewahrleistet ist. Maft- 
geblich hierfur ist die selbstzentrierende Schraganlage und die Planflachen- 
anlage der Wechselschneidplatte im Plattensitz. 

Im folgenden wird die Erfindung anhand der in der Zeichnung in schemati- 
30 scher Weise dargestellten Ausfuhrungsbeispiele naher erlautert. Es zeigen 
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Fig. 1a eine schaubildliche Darstellung einer Maschinenreibahle mit Wech- 
selschneidplatte; 

Fig. 1b eine schaubildliche Stirnseitenansicht der Maschinenreibahle nach 
5 Fig. 1a; 

Fig. 2 eine schaubildliche Darstellung des Grundkorpers der Maschinen- 
reibahle; 

10 Fig. 3a einen Langsschnitt durch den Grundkorper nach Fig. 2; 

Fig. 3b eine Stirnseitenansicht des Grundkorpers nach Fig. 2; 

Fig. 4a und b eine schaubildliche Darstellung und eine Draufsicht des als 
15 Wechselschneidplatte ausgebildeten Reibkopfs; 

Fig. 5a und b zwei Schnitte entlang den Schnittlinien A-A und B-B der Fig. 
4b; 

20 Fig. 6a bis c den Spannstift der Maschinenreibahle nach Fig. 1a und b in 
schaubildlicher Darstellung, in Seitenansicht und im Langsschnitt; 

Fig. 7a bis c die Spannmutter der Maschinenreibahle nach Fig. 1a und b in 
schaubildlicher Darstellung, in Seitenansicht und in einem Langs- 
25 schnitt; 

Fig. 8a und b eine ausschnittsweise Schnittdarstellung und eine Draufsicht 
einer gegenuber Fig. 1 bis 7 abgewandelten Maschinenreibahle; 



30 Fig. 9a und b ein Ausfuhrungsbeispiel fur die Erzeugung einer selbstzen- 
trierenden Vorspannung innerhalb des Plattensitzes; 
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Fig. 10a und b ein gegenuber Fig. 9a und b abgewandeltes Ausfuhrungs- 
beispiel fur die Erzeugung einer selbstzentrierenden Vorspannung 
im Plattensitz; 

5 

Fig. 11a bis c drei weitere Ausfuhrungsvarianten eines Grundkorpers der 
Maschinenreibahle in einer Darstellung entsprechend Fig. 2. 

Die in der Zeichnung dargestellten Maschinenreibahlen weisen einen als 

10 Schaft ausgebildeten Grundkorper 10 und einen stirnseitig uber den Grund- 
korper axial uberstehenden Reibkopf auf. Der Reibkopf ist als einstuckige 
Wechselschneidplatte 12 ausgebildet, die in einen stirnseitigen Plattensitz 14 
des Grundkorpers 10 unter axialer Vorspannung spielfrei und koaxial selbst- 
zentrierend einspannbar ist. Die aus einem gesinterten Schneidstoff, insbe- 

15 sondere aus Hartmetall bestehende Wechselschneidplatte 12 weist mehrere 
in Umfangsrichtung im Abstand voneinander angeordnete Schneidzahne 16 
auf, deren Zahnteilung ungleich ist. Die Schneidzahne 16 enthalten jeweils 
eine schrage Anschnittpartie 18, die beim Bearbeitungsvorgang die wesent- 
liche Spanungsarbeit ubernimmt. Der Anschnittwinkel betragt bei den ge- 

20 zeigten Ausfuhrungsbeispielen 45° bis 60°. An die Anschnittpartie 18 
schlieBt sich axial nach hinten die Fuhrungspartie 20 an, der vornehnrilich 
eine Fuhrungsfunktion innerhalb der zu bearbeitenden Bohrungen zukommt. 
Wie insbesondere aus den Fig. 1a, b und 4a zu ersehen ist, ist die Lange der 
Fuhrungspartie 20 bei den gezeigten Ausfuhrungsbeispielen auf ein Mini- 

25 mum reduziert. Die Fuhrungspartie 20 ist an ihrem riickwartigen Ende durch 
eine Planflache 22 begrenzt. Weiter weist die Wechselschneidplatte 12 ei- 
nen uber die Planflache 22 axial uberstehenden Ansatz 24 auf, der drei in 
gleichen Winkelabstanden voneinander angeordnete, sich zu einem axialen 
Pyramidenstumpf erganzende Keilflachen 26 aufweist. Damit kann die 

30 Wechselschneidplatte im Plattensitz 14 spielfrei verankert werden. 
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Zu diesem Zweck weist der Plattensitz 14 drei in gleichen Winkelabstanden 
voneinander angeordnete, zu den Keilflachen 26 des plattenseitigen Pyrami- 
denstumpfs komplementare Schragflachen 28 auf, die durch eine stirnseitige 
Planflache 30 begrenzt sind. Die Wechselschneidplatte 12 schlagt mit ihrer 
5 Planflache 22 in vorgespanntem Zustand axial gegen die Planflache 30 des 
Plattensitzes 14 an. Die Schragflachen 28 sind an je einer den Plattensitz 14 
bildenden Spannlasche 32 angeordnet, die durch axial offene Trennspalte 
34 in gleichen Winkelabstanden voneinander am Grundkorper 10 angeord- 
net sind. Die Stirnflachen der Spannlaschen 32 spannen gemeinsam eine 

10 die stirnseitige Planflache 30 bildende Ebene auf. Die Spannlaschen 32 sind 
so dimensioniert, daft sie beim Spannvorgang unter der Einwirkung der Vor- 
spannung gegenuber der Grundkorperachse nach Art von Biegebalken ela- 
stisch aufspreizbar sind. Eine Verbesserung in dieser Hinsicht wird dadurch 
erzielt, daft der Grundkorper 10 im Inneren des Plattensitzes im Wurzelbe- 

15 reich der jeweiligen Spannlaschen 3 in gleichen Winkelabstanden voneinan- 
der angeordnete, axial zur Stirnseite hin offene Dehnschlitze 36 aufweist 
(vgl. Fig. 8a). Die Wechselschneidplatte 12 weist zur Befestigung am Grund- 
korper 10 eine Axialbohrung 38 auf. Bei dem in Fig. 8a und b gezeigten 
Ausfuhrungsbeispiel wird die Wechselschneidplatte 12 mittels einer Kopf- 

20 schraube 40 stirnseitig im Plattensitz eingespannt. 

Bei dem Ausfuhrungsbeispiel nach Fig. 1 bis 7 ist die Wechselschneidplatte 
12 mittels eines durch eine Axialbohrung 42 des Grundkorpers 10 hindurch- 
greifenden Spannstifts 44 im Plattensitz 14 einspannbar. Der Spannstift 44 

25 liegt dazu mit seinem Kopf 46 gegen die Stirnflache der Wechsel- 
schneidplatte 12 an. An seinem dem Kopf 46 abgewandten Ende weist der 
Spannstift 44 ein Auftengewinde 48 auf, auf das die in Fig. 7a bis c gezeigte 
Spannmutter 50 aufdrehbar ist. Die Verspannung erfolgt durch Anziehen des 
Kopfes 52 der Spannmutter 50 gegen das ruckwartige Ende des Grundkor- 

30 pers 10 (Fig. 1a). Der Spannstift 44 und die Spannmutter 50 sind mit einer 
Axialbohrung 54 versehen, die im Bereich des Spannstiftkopfes 46 in Ra- 
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diaikanale rnundet. Uber die Axialbohrung 54 und die Radialkanale 56 erfolgt 
die Zufuhr eines Kuhlschmiermittels zu den Schneiden 16. 



Das selbstzentrierende Fugen der Wechselschneidplatte 12 im Plattensitz 14 
5 wird dadurch ermoglicht, daft die beiden Fugepartner vor dem Anschlag der 
beiden Planflachen 22 und 30 so vorspannungsfrei zur Anlage gebracht 
werden, daft im Zuge des weiteren Spannvorgangs eine eiastische Aufsprei- 
zung der Spannlaschen 32 erfolgt. Dies ist einmal dadurch moglich, daft bei 
parallelen Keil- und Schragflachen 26,28 die beiden Planflachen 22 und 30 

10 im gefugten, aber unverspannten Zustand einen Abstand voneinander auf- 
weisen (Fig. 9a). Der gleiche Zweck kann dadurch erzielt werden, daft der 
Anstellwinkei der grundkorperseitigen Schragflachen 28 gegenuber der 
Grundkorperachse steiler ist als der Anstellwinkei der Keilflachen 26 (Fig. 
10a). Bei entsprechender Dimensionierung der Verbindungspartner kommt 

15 es in beiden Fallen aufgrund der elastischen Ausbiegung der Spannlaschen 
32 zu einer durch die Pfeile 58 angedeuteten Flachenpressung und Vor- 
spannung und zugleich zu einer Anlage im Bereich der Planflachen 22,30. 
Urn ein definiertes Aufspreizen zu gewahrleisten, sind im Fuftbereich der 
Spannlaschen 32 radial und/oder axial offene Dehnschlitze 36 eingeformt. 

20 Mit diesen Vorkehrungen wird ein hohes Mali an Koaxialitat zwischen Wech- 
selschneidplatte 12 und Grundkorper 10 erzielt. 



Die in den Fig. 11a bis c schaubildlich dargestellten Grundkorper unterschei- 
den sich von dem Ausfuhrungsbeispiel nach Fig. 2 in der Ausgestaltung des 
25 stirnseitigen Plattensitzes 14. 



Der Plattensitz 14 nach Fig. 11a weist einen Innenkonus 60 auf, der nach 
auften hin durch die stirnseitige Planflache 30 begrenzt ist. Der Plattensitz ist 
dabei durch insgesamt sechs in gleichen Winkelabstanden voneinander an- 
30 geordnete, durch axial offene Trennspalte 34 voneinander getrennte 
Spannlaschen 32 gebildet, deren Stirnflachen gemeinsam eine die stimseiti- 
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ge Planflache 30 bildende Ebene begrenzen. Wird in diesen Plattensitz ein 
Reibkopf mit einem koaxial uberstehenden, durch eine ringformige Planfla- 
che begrenzten AuRenkonus eingesetzt, werden die Spannlaschen 32 unter 
der Einwirkung einer Vorspannung gegenuber dem Grundkorper 10 elastisch 
5 aufgeweitet. Dabei kommt es zu einer Selbstzentrierung der Wechsel- 
schneidplatte 12 am Grundkorper 10. 

Bei dem in Fig. 11b gezeigten Ausfuhrungsbeispiel ist neben dem Innenko- 
nus 60 zusatzlich ein Innensechskant 62 vorgesehen. Wenn in diesem Fall 
10 der Ansatz 24 der Wechselschneidplatte 12 einen zum Innensechskant 62 
komplementaren AuBensechskant aufweist, kommt es zu einer spielfreien 
Drehmitnahme. Die Trennspalte 34, durch die die Spannlaschen 32 vonein- 
ander getrennt sind, sind in diesem Fall im Eckbereich des Innensechskants 
62 angeordnet. 

15 

Bei dem in Fig. 11c gezeigten Ausfuhrungsbeispiel ist neben dem Innenko- 
nus 60 und dem Innensechskant 62 zusatzlich ein Passungszylinder 64 vor- 
gesehen. Der Innenkonus 16 hat hier die Funktion eines Einfuhrungskonus 
fur den mit einem entsprechenden Paftzylinder versehenen Ansatz der 
20 Wechselschneidplatte. Weiter fehlen hier die Trennspalte 34, so dali nur ei- 
ne relativ kleine Radialaufweitung uber den Innenkonus 60 und den Pas- 
sungszylinder 64 beim Verspannen der Wechselschneidplatte erfolgen kann. 

Eine hohe Wechselgenauigkeit wird dadurch erzielt, daR die Schleifbearbei- 
25 tung aller Wechselschneidplatten auf ein- und demselben Meister- 
Grundkorper erfolgt. 

Zusammenfassend ist folgendes festzuhalten: Die Erfindung bezieht sich auf 
eine Maschinenreibahle mit einem schaftartigen Grundkorper 10 und einem 
30 stirnseitig uber den Grundkorper axial uberstehenden Reibkopf 12. Urn trotz 
geringen Material- und Bauaufwands eine hohe Prazision in der Koaxialitat 
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zu erhalten, wird gemali der Erfindung vorgeschlagen, dad der Reibkopf als 
einstuckige Wendeschneidplatte 12 ausgebildet ist, die in einen stirnseitigen 
Plattensitz 14 des Grundkorpers 10 koaxial selbstzentrierend einspannbar 
ist. 
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Patentanspruche 

1. Maschinenreibahle mit einem schaftartigen Grundkorper (10) und ei- 
nem stirnseitig uber den Grundkorper axial uberstehenden Reibkopf, 
5 dadurch gekennzeichnet, daft der Reibkopf als einstuckige Wechsel- 

schneidplatte (12) ausgebildet ist, die in einen stirnseitigen, radial auf- 
weitbaren Plattensitz (14) des Grundkorpers selbstzentrierend ein- 
spannbar ist. 

10 2. Maschinenreibahle nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daft 
die Wechselschneidplatte (12) einen uber eine riickwartige Planflache 
(22) axial uberstehenden Ansatz (24) aufweist, der mindestens drei in 
vorzugsweise gleichen Winkelabstanden voneinander angeordnete, 
sich zu einem achszentralen Pyramidenstumpf erganzende Keilflachen 

15 (26) aufweist, und da(i der Plattensitz (14) mindestens drei in vorzugs- 

weise gleichen Winkelabstanden voneinander angeordnete, zu den 
Keilflachen (26) des plattenseitigen Pyramidenstumpfs komplementare 
Schragflachen (28) aufweist, die durch eine stirnseitige Planflache (30) 
begrenzt sind, gegen die die riickwartige Planflache (22) der Wechsel- 

20 schneidplatte (12) in vorgespanntem Zustand axial anschlagt. 

3. Maschinenreibahle nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, daft 
der Plattensitz (16) mindestens drei in vorzugsweise gleichen Win- 
kelabstanden voneinander angeordnete, durch axial und/oder radial 
25 offene Trennspalte (34) voneinander getrennte, je eine der Schragfla- 

chen (28) aufweisende Spannlaschen (32) aufweist, deren Stirnflachen 
gemeinsam eine die stirnseitige Planflache (30) bildende Ebene auf- 
spannen. 
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4. Maschinenreibahle nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dali 
die Spannlaschen (32) unter der Einwirkung der Vorspannung gegen- 
uber der Grundkorperachse elastisch aufspreizbar sind. 

5. Maschinenreibahle nach einem der Anspruche 1 bis 4, dadurch ge- 
kennzeichnet, daft der Grundkorper (10) im Inneren des Plattensitzes 
(14) mindestens drei in vorzugsweise gleichen Winkelabstanden von- 
einander angeordnete, axial und/oder radial zur Stirnseite hin offene 
Dehnschlitze (36) aufweist. 

6. Maschinenreibahle nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dali 
die Dehnschlitze (36) im Wurzelbereich der jeweiligen Spannlaschen 
(32) angeordnet sind. 



15 7. Maschinenreibahle nach einem der Anspriiche 2 bis 6, dadurch ge- 
kennzeichnet, daft der Anstellwinkel der Keilflachen (26) gegenuber 
der Grundkorperachse 5° bis 10° betragt. 

8. Maschinenreibahle nach einem der Anspruche 2 bis 7, dadurch ge- 
20 kennzeichnet, dafi der Anstellwinkel der grundkorperseitigen Schrag- 

flachen (28) kleiner ist als derjenige der plattenseitigen Keilflachen (26). 



9. Maschinenreibahle nach einem der Anspruche 2 bis 7, dadurch ge- 
kennzeichnet, dali die Anstellwinkel der grundkorperseitigen Schrag- 
25 flachen (28) und der plattenseitigen Keilflachen (26) gleich sind und 

daB die grundkorperseitigen und plattenseitigen Planflachen (22,30) in 
der Fugestellung der Verbindungspartner ohne Vorspannung einen de- 
finierten Abstand voneinander aufweisen. 



30 10. Maschinenreibahle nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dali 
der selbstzentrierende Plattensitz (14) einen im Grundkorper angeord- 
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neten, nach aulien hin durch eine stirnseitige Planflache (30) begrenz- 
ten Innenkonus (60) und einen zwischen innenkonus und stirnseitiger 
Planflache (30) angeordneten Innenmehrkant (62) aufweist, dali die 
Wechselschneidplatte (12) einen uber eine ruckwartige Planflache (22) 
5 axial uberstehenden, durch eine ringformige Planflache begrenzten und 

in den Innenkonus (60) einsteckbaren Aulienkonus sowie einen zwi- 
schen Aufienkonus und ruckwartiger Planflache eingeformten, zum In- 
nenmehrkant (62) komplementaren Aulienmehrkant aufweist und dali 
die Wechselschneidplatte (12) mit ihrer ruckwartigen Planflache (22) im 
10 vorgespannten Zustand gegen die stirnseitige Planflache (30) des 

Grundkorpers (10) axial anschlagt. 



11. Maschinenreibahle nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, dad 
der Plattensitz (14) mindestens zwei in vorzugsweise gleichen Win- 

15 kelabstanden voneinander angeordnete, durch im Eckbereich des In- 

nenmehrkants (62) angeordnete, axial und/oder radial offene Trenn- 
spalte (34) voneinander getrennte Spannlaschen (32) aufweist, deren 
Stirnflachen gemeinsam eine die stirnseitige Planflache (30) bildende 
Ebene begrenzen und die unter der Einwirkung der Vorspannung ge- 

20 genuber der Grundkorperachse elastisch aufspreizbar sind. 



12. Maschinenreibahle nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dali 
der selbstzentrierende Plattensitz (14) einen im Grundkorper (10) an- 
geordneten, nach aulien durch eine stirnseitige Planflache (30) be- 

25 grenzten Innenkonus (60) aufweist, dali die Wechselschneidplatte (12) 

einen axial uber eine ruckwartige Planflache (22) uberstehenden, in 
den Innenkonus (60) einsteckbaren Aulienkonus aufweist, dali der 
Plattensitz (14) mindestens zwei in vorzugsweise gleichen Winkelab- 
standen voneinander angeordnete, durch axial und/oder radial offene 

30 Trennspalte (34) voneinander getrennte Spannlaschen (32) aufweist, 

deren Stirnflachen gemeinsam eine die stirnseitige Planflache (30) bil- 
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dende Ebene begrenzen, daft die Wechselschneidplatte (12) mit ihrer 
ruckwartigen Planflache (22) im vorgespannten Zustand gegen die 
stirnseitige Planflache (30) des Grundkorpers (10) anliegt und daft die 
Spannlaschen (32) unter der Einwirkung der Vorspannung gegenuber 
5 der Grundkdrperachse elastisch aufspreizbar sind. 



13. Maschinenreibahle nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daft 
der selbstzentrierende Plattensitz (14) einen im Grundkorper (10) an- 
geordneten, nach auften hin durch eine stirnseitige Planflache (30) be- 

10 grenzten Passungszylinder (64) und einen zwischen Passungszylinder 

(64) und stirnseitiger Planflache (30) angeordneten Innenmehrkant (32) 
aufweist, daft die Wechselschneidplatte (12) einen uber eine ruckwarti- 
ge Planflache uberstehenden, in den Passungszylinder (64) einsteck- 
baren gegenuber dem Passungszylinder uberdimensionalen zylindri- 

15 schen Paftzapfen sowie einen zwischen Paftzapfen und ringformiger 

Planflache eingeformten, zum Innenmehrkant (62) komplementaren 
Auftenmehrkant aufweist, und daft die Wechselschneidplatte (12) mit 
ihrer ruckwartigen Planflache im vorgespannten Zustand gegen die 
stirnseitige Planflache (30) des Grundkorpers (10) axial anschlagt. 

20 

14. Maschinenreibahle nach Anspruch 13, dadurch gekennzeichnet, daft 
im Plattensitz (14) zwischen Passungszylinder (64) und Innenmehrkant 
(62) ein in den Passungszylinder miindender Einfuhrkonus (60) ange- 
ordnet ist. 

25 

15. Maschinenreibahle nach Anspruch 13 oder 14, dadurch gekenn- 
zeichnet, daft die Wechselschneidplatte (12) einen in der Nahe des 
stirnseitigen Endes ihres Paftzapfens angeordneten Einfuhrkonus auf- 
weist. 



30 
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16. Maschinenreibahle nach einem der Anspruche 1 bis 15, dadurch ge- 
kennzeichnet, daft die Wechselschneidplatte (12) mehrere im Abstand 
voneinander angeordnete Schneidzahne (16) aufweist. 

5 17. Maschinenreibahle nach Anspruch 16, dadurch gekennzeichnet, daft 
die mehrschneidige Wechselschneidplatte eine ungleiche Zahnteilung 
aufweist. 

18. Maschinenreibahle nach einem der Anspruche 1 bis 17, dadurch ge- 
10 kennzeichnet, daft die Wechselschneidplatte (12) mittels einer achs- 

zentralen Kopfschraube stirnseitig in den Plattensitz (14) einspannbar 
1st. 

19. Maschinenreibahle nach einem der Anspruche 1 bis 17, dadurch ge- 
15 kennzeichnet, daft die Wechselschneidplatte (12) mittels eines durch 

den Grundkorper (10) achszentral hindurchgreifenden Spannstifts (44) 
im Plattensitz (14) einspannbar ist. 

20. Maschinenreibahle nach Anspruch 19, dadurch gekennzeichnet, daft 
20 der Spannstift (44) eine mit einem Kuhlschmiermittel beaufschlagbare 

Axialbohrung (54) aufweist. 

21. Maschinenreibahle nach einem der Anspruche 1 bis 20, dadurch ge- 
kennzeichnet daft die Wechselschneidplatte (10) aus einem harten, 

25 vorzugsweise gesinterten Schneidstoff besteht und gegebenenfalls rei- 

bungsmindernd beschichtet ist. 



30 



22. 



Maschinenreibahle nach Anspruch 21, dadurch gekennzeichnet, daft 
die Wechselschneidplatte (10) aus einem Schneidstoff der Gruppe 
HSS, Hartmetall, CBN, PKD und Keramik besteht. 
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23. Maschinenreibahle nach einem der Anspruche 10 bis 22, dadurch ge- 
kennzeichnet, daft der Innenmehrkant als Innensechskant und der 
Aulienmehrkant als Auliensechskant ausgebildet ist. 

5 24. Reibkopf fur eine Maschinenreibahle, dadurch gekennzeichnet, daft 
er als einstuckige Wechselschneidplatte (12) ausgebildet ist, die einen 
uber eine ruckwartige Planflache (22) axial uberstehenden Ansatz (24) 
aufweist, der mindestens drei in gleichen Winkelabstanden voneinan- 
der angeordnete Keilflachen (26) aufweist, deren Ebenen sich zu einer 
10 achszentralen, vorzugsweise gleichseitigen Pyramide erganzen. 



25. Reibkopf fur eine Maschinenreibahle, dadurch gekennzeichnet, daft 
er als einstuckige Wechselschneidplatte (12) ausgebildet ist, die einen 
uber eine ruckwartige Planflache (22) axial uberstehenden Ansatz (24) 
15 aufweist, der einen Aulienkonus und einen zwischen Auftenkonus und 

Planflache (22) angeordneten Aulienmehrkant aufweist. 



26. Reibkopf fur eine Maschinenreibahle, dadurch gekennzeichnet, daft 
er als einstuckige Wechselschneidplatte (12) ausgebildet ist, die einen 
20 uber eine ruckwartige Planflache (22) axial uberstehenden Ansatz (24) 

aufweist, der eine zylindrische Passungspartie und einen zwischen der 
Passungspartie und der Planflache (22) angeordneten Aulienmehrkant 
aufweist. 



25 27. Reibkopf nach Anspruch 26, dadurch gekennzeichnet, dali der An- 
satz einen in die zylindrische Passungspartie ubergehenden Einfuhrko- 
nus aufweist. 



28. 

30 



Reibkopf nach einem der Anspruche 25 bis 27, dadurch gekenn- 
zeichnet, dali der Aulienmehrkant als Auliensechskant ausgebildet ist. 
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29. Reibkopf nach einem der Anspruche 24 bis 28, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB er aus einem harten, vorzugsweise gesinterten Schneid- 
stoff besteht. 

5 30. Reibkopf nach Anspruch 29, dadurch gekennzeichnet, dad die 
Wechselschneidplatte (10) aus einem Schneidstoff der Gruppe HSS, 
Hartmetall, CBN, PKD und Keramik besteht. 

31. Reibkopf nach Anspruch 24 bis 30, dadurch gekennzeichnet, daft die 
10 Wechselschneidplatte (10) mehrschneidig ist. 

32. Reibkopf nach einem der Anspruche 24 bis 31, dadurch gekenn- 
zeichnet, dali die Wechselschneidplatte einen an eine Anschnittpartie 
(18) axial anschlieliende, zylindrische, ballige oder konische Fuhrungs- 

15 partie (20) aufweist, die kurzer als der halbe Plattendurchmesser ist. 

33. Reibkopf nach einem der Anspruche 24 bis 32, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafi die Wechselschneidplatte eine zentrale Durchgangsboh- 
rung (42) aufweist. 

20 
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Fig.8b 
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